CURVAS DIN

fabricadas con tubo de acero sin soldadura para soldar a tope, en 90°y 180°

HAMBURGUESA = CORTA.—Radio medido al eje, igual a 1 '/, veces
DIN 2605 {(Norma 3) el didmetro interior de la tuberfa.
HAMBURGUESA = NORMAL.—Radio medido al eje, igual a 2 '/, veces
DIN 2606 {Norma 5) el didmetro interior de la tuberfa.
_ lgual al normal con dos prolongaciones rectas de
TIPO BILBAG =, a 4 centimetros en las de ¥/, a 1”; de 4 a 6 cen-
timetros en las de !/, a 2”"; de 6 a 10 centimetros
en las de 2 '/, a 6", y de 10 a 15 centimetros en
lasde 7a 12",

Caracteristicas de las curvas CURVAS DE ACERO ESTIRADO s/s
tipo lira-omega

N N B
Esquema de la Esquema de la curva 90° Esquema de la curva 180°
curva 45°
Peso de la curva en kgs. Peso de la curva en kgs.
%] Espesor Radio Radio
ext. mm mm medio Norma 3 DIN 2605 medio Norma 5 DIN 2606
D e 90° 90°
90° 180° 90° 180°
vl 269 2.3 28,5 0,08 0,16 57,5 013 0,26
30 2,60 33,6 0,105 0,21 62,5 0,175 0,35
1 337 2,60 38— 012 0,24 72,5 024 0,48
38 2,60 45,— 0,18 0,36 82,5 0,295 0,59
1Yl 42,4 2,60 47,5 0.19 0,38 92,5 0,350 0,70
445 2,60 51— 0,255 0,51 97.5 0415 0,83
14, 483 2,60 57— 0,30 0,60 | 107,56 0,500 1,
51 2,60 63,5 0,350 0,70 | 115- 0,565 1,13
57 2,90 72, 0.475 095 | 1275 0,635 1,27
2" 60,3 2,90 76, 0,55 1,10 | 135-— 0,880 1,76
63.5 2,90 82,5 0567 1,15 1425 0975 1,95
70 2,90 92 — 0.70 1,40 | 160~ 1215 2,43
2, | 761 2,90 95— 0,875 1,76 | 175— 1,450 2,90
3" 88.9 320 | 1143 1,30 260 | 208— 2,226 4,45
3%, | 1016 3,60 |1335 1,85 3,70 | 2375 3,15 6,30
108 360 | 1425 2,20 440 | 2525 367 7.34
4" 1143 3,60 |[152.5 2,376 475 | 270— 3,89 7.78
41, | 127 4. 171.— 3,30 6,60 | 297 570 11,40
133 4-  |181-— 375 750 | 3125 6.30 12,60 MEDIDAS EN mm.
5" 139.7 4, 190,5 4,05 8,10 | 330— 7,80 | 1560
159 450 |216,— 6,05 12,10 | 375— | 1020 20,40
6 168,3 450 |2285 6,50 13— 390— | 1150 23— & tubo A 8 C v E Desarrollo
7" 193,7 540 |270- 1,— s | 455~ | 19— 38—
O | < Y ARG | G Ry 03 17,1 0152 | 0,117 | 0540 | 0,533 | 0,133 | 1,600
9" | 2445 6.30 |340— 20— 40,— 580— | 35— 70— ) ' é g ’ : '
107|273 6,30 |381— 25—~ 50,— 650,— | 4250 85— 2" 0,203 | 0,127 | 0,660 | 0,635 | 0,178 | 1,960
R ol 7 ) e e s I e 2, | 0254 | 0,152 | 0,813 | 0,787 | 0,222 | 2,500
14” | 3556 8- 5335 57,50 | 115~ 850~ | 9150 [183,—
16" | 406.4 880 16095 | 8230 |165-~ | 970~ {13150 |263— 3" 0,305 | 0,165 | 0,940 | 0,914 } 0254 [ 2,800
18" 457 10— 686,— [119,— 238— |1.1226 |195— 390,— 357 0,356 | 0,203 1,607 | 0965 | 0,254 3,200
20" 508 1,— 762,— [162,— 324,— (1245 |265-— 530,—
4" 0,406 | 0,279 | 1,295 | 1,092 | 0,279 3,800

41, | 0.457 § 0,330 | 1,443 | 1,270 | 0,305 | 4,300
5 0,508 | 0,356 | 1,600 | 1,422 | 0,356 | 4,700
6 0,584 | 0,406 | 1,905 | 1,676 | 0,419 5,600
7 0,660 | 0,508 | 2,210 | 2,057 | 0,470 | 6,600
8 0,889 | 0,711 { 2,487 | 2,743 | 0,651 8,750
9 1,067 | 0914 | 3,630 [ 3,353 | 0,813 | 10,400
0 1,219 { 1,067 | 4115 | 3,887 | 0,997 | 12—~

CORTA (Norma 3) NORMAL (Norma 5) prolongacion

e - Las liras hasta 6" son fabricadas en una pieza.
TIPO BILBAO Las liras hasta 10" son fabricadas en dos piezas.
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