PRINCIPALES ACEROS USADOS EN
DE TUBO

Normas y cualidades

LA FABRICACION

EQUIVALENCIA A NORMAS
ACERO
N.° SAE DESIGNACION CAR/;%TOEEIfgICAS
IHA UNE DIN Y AMS FN BS DTD UNI SIS
ASTM
C-15 Acero al C. extra suave | Gran tenacidad, baja resis-
F-111136011) g (g1 | 1015 50808 XC12 ) EN2 | 299 | C-20 11.350 St. 35.29 tencia, facilmente soldable
c-22 Acero al Carbon ave Buena tenacidad, resisten-
F-112{36.011 g 1.025 | 5.070 | XC25 | EN4 | 124A | Cc-30 |1.450|"°® ono su cia media, permite solda-
St-C 25.61 St. 45,29 dura
c-35 Acero al C. semi N Buena tenacidad, buena re-
F-11336.011 . 1.035 | 5080 | XC32 | EN6 | 305 | C-40 [1.550 ceroa L. S6MISUAVE | sistencia. No recomenda-
St-C 35.61 St.55.29
ble para soldadura.
Resistencia media, en pie-
F-125]36.012 \3/‘(1 “CA' “’:""3;' 4.135 | 6.366 |35CD4| EN19 | 470 |32CD4 3522 Acero al 3;’0?("3‘ Mo. 4| s de pequefios espeso-
o : e 9s. res. Regular templabilidad.
Gran resistencia al des-
Acero al Cr. - Va. para ro- X
100C5S . s gaste y fatiga. Poca duc-
F-131|36.012] 100Cr6 [52.100A|6.440B|100C 6| EN 31 — 100c8| — damientos b\glacsonnetes de tilidad. Piezas de gran du-
reza masica.
. Para espesores pequefios y
Cc-10 Acero para cementacion .
F-151]36.013 St-C 10.61 1.010 — XC10 [EN32A - C-10 |1.370 a2l C. St. 35.29 con poca tenacidad en el
nacleo.
15 CND 5 Acero para cementacion .
F-155]36.013 EC Mo 80 — - 12CD 4 - — — - al 10 Cr.-Mo. 3 de 95 Kgs. Gran dureza superficial
Acero de facil mecaniza- | oo o macanizar a gran-
F-211436.021 — 1.117 [5.022D - EN1A - 22 F1 - cibn al S. (para decole- X g
X des velocidades.
taje)
25CrMo 4 26CD 4 Acero soldable Elevada resistencia
F-222)  — |y mo125 | 4130 |6510A20CD4)  — 178 |35 cp4|2225 al 25 Cr. - Mo 4 FAcil templabilidad
Composicion y caracteristicas
ACERO COMPOSICION QUIMICA % CARACTERISTICAS MECANICAS
N.©
. . J R E, A Dureza
IHA C. Si. Mn. Ni. Cr. Mo Otros Observaciones Kg/mmz| Kg/mm?| % % |Kg/em?! BRINELL
F-111[0,10-0,20{0,15-0,30/0,30-0,50 Normalizado | 38-48 | 25-30 |28-23 24-18 | 110-135
Normalizado | 48-35 | 30-35 |24-18 18-13 | 135-160
F-1120.20-0:3RIG R 010 9 1 ORQ Con acritud | 50-70 | 32-42 |19-10 — | 140-185
Normalizado | 5562 | 30-40 |18-16 13-10 | 150-170
F-11310,30-0,40|0,15-0,30|0,40-0,70 T lad 55-70 | 35-42 {18-10 10-8 160-210
empladoy | 55 65 | 35-40 |18-14 13-10 | 150-205
revenido
Recocido
70-75 - - — 200-220
F-125|0,30-0,40|0,10-0,35{0,40-0,70 0,9-1,50 {0,20-0,40 Templa_doy 80-110| 65-95 | 126 |50-55! 12-6 295-340
revenido
Va Recacido 70-75 o o — 200-220
F-131[0,95-1,20{0,10-0,35| < 0,40 1,40-1,80 3 Templado y o — ROCKWELL
0,20-0,30 ] - - - —
revenido — 60-63
Sin recocer 55 e - _ _ <160
F-151}0,08-0,12|0,15-0,35(0,30-0,40 Dobleter.nple 40-45 | 20-25 |23-21|65-65! 17-15 | 100-145
y revenido
Recocido
_ - u 3 5 ) 665-70 - - - — 180-200
F-155{0,12-0,15/0,10-0,35|0,30-0,60 1-1,30/0,15-0,25 Doble tel:nple 70-95 50-75 |14-10|60-55| 13-9 190-295
y revenido
S. .
F-211 0,20 0,10 |0,60-1,20 0,20-0.,30 Con acritud 40 18 10 — — 120-146
F-222|0,25-0,30|0,15-0,30|0,40-0,70| <0,300,80-1,10| 0,16-0,25 Tompisdoy |60-70_| 4080 [16-13] — | - | 160-200
ORTEIE R IO A et e Rl Y | 90-115 70-90 |12-7 |50-55  12-8 | 270-340

NOTA: El tubo se puede servir en acabado normal, recocido, brillante.
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